












































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































6 中文 用户手册 - 3.0

3 技术规格

3.1 一般规格
/i

3.2 操作特性
/i

3.3 电气规格
/i

3.4 网络规格
/i

3.5 尺寸

/i

项目 S600 S600-R S600-B

自重 [kg] 62 63 64

在 1 米处 , 噪声等级 [dB (A)] 57 57 57

进出口连接口 DN20 （6 分） 内螺纹接口 DN20 （6 分） 内螺纹接口 DN20 （6 分） 内螺纹接口

补水连接管 DN20 （6 分） 内螺纹接口 DN20 （6 分） 内螺纹接口 DN20 （6 分） 内螺纹接口

项目 S600 S600-R S600-B

工作压力区间 [bar] 2.5 - 6 2.5 - 6 2.5 - 6

处理能力 [l/h] 1000 1000 1000

建议系统总水量 [m3] 325 325 325

工作温度 [°C] 0 - 90 0 - 90 0 - 90

环境温度 [°C] 0 - 40 0 - 40 0 - 40

补水压力要求 [bar] 无 0 - 10 1.0 - 10

补水温度 [°C] 无 0 - 65 0 - 60

补水量 [l/h] 无 400 300

项目 所有型号

电源电压 230 V ± 10% 

(50 - 60 Hz)

所需电源保护 [A] 16

额定电流 [A] 5.1

功耗 [W] 800

设备防护等级 IP 44

外部触点：常见故障 无电压 (No)，

最大 24V 1A

外部触点：锅炉联锁装置 无电压 (No)，

最大 24V 1A

外部触点：外部补充电压 [V] 5

保险丝 F1，电力装置 [A(M)] 1

保险丝 F2，阀门 [A(T)] 2.5

保险丝 F3，泵门 [A(T)] 10

项目 所有型号

LAN RJ45; Cat 5e

WLAN WiFi dongle （选配）； 802.11 B/G/N

高 [mm] 宽 [mm] 厚 [mm]

1020 673 360

673360

10
20
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4 安全

4.1 安全说明

参见安全说明文档以了解安全说明和其它安全信息。

5 安装和调试

5.1 安装条件

• 请在不会结霜且通风良好的位置安装设备。

• 按照本地规章安装本设备。

• 将设备连接到 230 V / 50 -60 Hz 电源。

• 将本设备安装在系统主要管路的旁路上。

• 最好将设备安装在系统中温度最低的位置。因为这里

的液体含有最多溶解气体。

• 如果系统液体受到严重污染，在系统的主回流管中安

装除污器。

• 确保膨胀系统的尺寸正确。系统中的水置换操作可能

导致系统中的压力波动。考虑到至少 8 升的额外净膨

胀容积。确保膨胀系统连接管尺寸正确（直径至少

DN20 或 6 分）。

• 确保始终能够轻松接触操作面板。

• 确保维修和修理时至少保持指示的距离。
•

5.2 拆包

本设备使用货盘运输。

1. 拆除绷带。

2. 拆除包装。

600 600

警 告

为了防止设备损坏，切勿吊起已拆包的设备。
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3. 拆除紧固件 (A)。

4. 拆下设备的机盖 (B)。

5. 拆除紧固件。将其保留以备将来使用。

6. 拆除托架。将其保留以备将来使用。

7. 将设备移至安装位置。用起重机吊起设备。

BA A

2x
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5.3 固定和安装

5.3.1 固定点

1. 将设备放在平坦的表面上，靠住平坦的封闭墙面。

2. 可以将设备固定在地面上。使用托架和充足的紧固件

(A)。

3. 在冷凝环境下 : 可以从排放孔 (B) 拔下插塞。使用

1” 适配器将设备连接到排水管和正确的废水出口。

5.3.2 安装

机械

1. 将两根连接管道，从总回水管的中间侧面开口。

2. 在每一条连接管路上安装一个阀门 (B)。最好使用可

关闭的球阀。

3. 将管路 （A）连接到出口软管（D）。

4. 将管路 （B）连接到进口软管（C）。

仅适用于带直接补充连接装置的设备 （-R 版本 ):

1. 在补偿液体供给管线 (C) 中安装一个截止阀 (A) 和

一个回流保护装置 (B)。

2. 将补水管线连接到补充连接管线 (C)。

提示

它们之间的距离至少应为 500 mm。本设备的

进口应连接到流量的上游。

提示

可用这些阀门隔离设备。使阀门保持关闭，

直到设备安装好并投入运营。参见 § 5.4。

A A B A

A
500mm

A

B

B

>

注意

• 必须用本地批准的回流保护装置。回流保

护装置还可配置为设备的选件。

• 确保给水管线的压力低于系统压力。

• 确保从设备顶部引出管路。这将避免管路

快速磨损。

• 确保断流水箱溢流软管在装置内终结。

A

D
B

C

A

B

C
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电气

1. 松开电缆格兰头 (A)， 从机架上取下连接器。

2. 松开并拆除连接器帽 (A)。

3. 将 3 芯电源线 (C) 穿过电缆格兰头 (A) 和连接器帽

(B)。

4. 松动螺丝 (B)。

5. 将电线 (A) 插入连接器插头的正确孔中。

6. 拧紧螺丝 (B)。

7. 将连接器帽 (B) 紧固到连接器 (C) 上。

8. 将连接器放回机架中。

9. 紧固电缆格兰头 (A)。

注意

• 最好使用接地的墙面插座为设备供电。插

座必须可随时触及。

• 如果设备直接连接电源，安装一个全极点

主开关 （触点间距 >= 3mm）。

• 使用尺寸正确的电源电缆。

A

A

A

C

B

9 
m

m

A

B

2

        L1
        N
        PE

1
N

1

N

B

C

A
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/i

10. 如果使用外部触点（外部补充、常见故障和 /或锅炉

联锁装置）或 BMS，请将外部触点或 BMS 的线缆连

接到电源盒 (A) 上正确的连接器。

11. 将 LAN 线连接到 LAN 连接器 (A) 或将 WiFi dongle

（选配）连接到 USB 连接器 (B)，以连接网络。

5.4 调试

5.4.1 设备注水

1. 打开压力表 (D) 后部的阀门 (C) 。

2. 打开系统截止阀 (A 和 B)。

3. 打开排气阀 (A) 以给泵排气。

联系 连接器

外部补水 蓝色

故障信息 灰色

锅炉联锁装置 黄色

BMS 紫色

注意

确保 LAN 线没有接触到发热部件。

A

A
B

以下过程将自动开始 :

- 本设备将进行注水。

- 空气将被释放。

- 容器压力将等同于系统压力。

B

D

C

A

A



12 中文 用户手册 - 3.0

4. 对于 -R 和 -B 版本设备 : 打开补水管路上的截止阀

(A)。

5. 对于 -B 版本设备 : 确保水箱中有水。

5.4.2 首次启动

1. 将设备连接到电源。

自动调试程序

自动调试程序将指导您在多个屏幕上进行启动操作。

自动调试包含几个步骤：

1. 按下启动按钮，开始调试程序。

2. 选择首选语言，参见 选择首选语言。

3. 设置实际时间和日期，参见 设置实际时间和日期。

4. 选择正确的系统液体，参见 选择正确的系统液体。

5. 设置压力水平，参见 设置压力水平。

6. 在设备中注入系统液体，参见 在设备中注入系统液
体。。

7. 执行功能测试，参见 执行功能测试。。

选择首选语言

1. 选择首选语言。指示器显示选择的语言。

2. 选择下一页按钮 ( > )。

设置实际时间和日期

1. 设置实际时间。将时间指示器 (HH:MM:SS) 轮移到正

确的时间 - 小时 (HH)、分钟 (MM)、秒钟 (SS)。

2. 设置正确的时区 (UTC)。将轮转到正确的时区。

3. 选择下一页按钮 ( > )。

4. 设置实际日期。将日期指示器 (DD:MM:YY) 轮移到正

确的日期 - 日 (DD)、月 (MM)、年 (YY)。

5. 选择下一页按钮 ( > )。

选择正确的系统液体

1. 选择系统中的液体类型。指示器显示所选类型。

2. 选择下一页按钮 ( > )。

在设备中注入系统液体。

1. 打开阀门。参见 § 5.4.1。

2. 选择下一页按钮 ( > )。

3. 给泵排气。参见 § 5.4.1。

4. 选择下一页按钮 ( > )。

设置压力水平

1. 将最大压力 (A) 标签拖移到所需最大压力。

2. 对于 -R 和 -B 版本设备 : 将操作压力 (B) 标签拖

移到所需系统工作压力。

3. 对于 -R 和 -B 版本设备 : 将补充压力 (C) 标签拖

移到所需补水压力。

4. 选择下一页按钮 ( > )。

执行功能测试。

1. 按下启动按钮，开始功能测试。

2. 当显示屏显示测试成功完成时，按确定按钮进行下一

步，参见 § 5.4.4。显示屏显示主屏幕，状态为待
机状态。

提示

触摸显示屏启动，并指导您完成启动步骤

（自动调试程序）和所有必要的基本设置。

有关 HMI ( 用户界面 ) 内容的信息，参见 § 

6.1。

A

提示

最小工作压力 (D) 不能更改。

功能测试仅在设备满足以下条件时开始：

• 排气箱充满系统液体。

• 测得的压力高于最小压力 (0.8 bar)。

• 对于 -B 版本：隔离补水箱内充满补充

液体。

提示

在功能测试期间，可以触发警告和故障 （参

见 § 7.5）。如果发生这种情况，请排除故

障并再次启动功能测试。

如果当前无法排除故障，请中止功能测试并

稍后排除故障。当故障解决后，检查设备是

否正常运行。参见 § 5.4.3。

D

B

C

A
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5.4.3 功能测试中止时检查运行情况

1. 转到主屏幕。

2. 按下菜单按钮。

3. 选择操作模式。

4. 选择自动模式。

5. 按下按钮除气开始。

6. 检查压力表 (A) 的读数。应交替显示正压和负压。

5.4.4 结束启动

1. 关闭压力表 (A) 后部的阀门 (B)。

2. 将机盖 (A) 放回到设备上，并用紧固件 (B) 紧固。

提示

智能开关将在溶解气体达到最小浓度时自动

关闭设备。

0
A

B

A

BAB
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6 操作

6.1 HMI ( 用户界面 ) 说明

本节概括介绍显示的内容。

6.1.1 屏幕布局

A 日期和时间指示器

B 操作模式指示器

C 页面特定内容

D 导航栏

E 系统连接指示器；和错误 / 警告指示器

6.1.2 按钮和指示器
/i

6.1.3 页面概述
/i

按钮 /指示器 说明

打开 /关闭按钮

菜单按钮

信息按钮

主页按钮

确认按钮

下一页按钮

系统连接指示器

WiFi 指示器

B

C

A

D

E
   Standby
   System pressure: xxx bar  

错误指示器

警告指示器

单选按钮（未选）

单选按钮（已选）

操作按钮（可用）

操作按钮（不可用）

选择轮

带有可移动标签的范围指示器

页面 内容

开始 打开 / 关闭按钮

主页 • 实际设备状态，参见

§ 6.1.4

• 实际系统压力

• 设备示意图

主菜单 导航按钮转到其它页面 :

• 操作模式

• 用户设置

• 历史记录

• 软件升级

• 网络

• 帮助（信息）

按钮 /指示器 说明

Degass startDegass start

Critical system fillCritical system fill

12

13

14

x.x

x.x
x.x

x.x
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/i

6.1.4 设备状态
/i

6.1.5 用户设置
/i

/i

主菜单

页面 内容

操作模式 操作模式选择 :

a 自动模式：

- 按钮除气开始

- 按钮停止过程

- 按钮低压补充

b 手动模式：

- 按钮除气开始

- 按钮停止过程

- 按钮低压补充

- 按钮 手动模式取消

用户设置 导航按钮转到用户设置页面 :

• 语言

• 日期和时间

• 系统液体

• 除气

• 补水

• 压力

• 锅炉联锁装置

• 常见故障

有关用户设置，参见 § 6.1.5

历史记录 导航按钮转到历史页面 :

• 工作历史记录

• 故障历史记录

• 除气图表

• 计数器

软件升级 仅限 Spirotech 访问

网络 显示网络类型

帮助 导航按钮转到帮助页面 :

• 启动指南

• 设备说明：

- 概述

- 外部触点

- 保险丝

• 备件

• 警告说明

• 错误说明

• 设备信息 （例如软件版本）

状态 说明

设备关闭 设备被关闭

待机 设备没有操作，正在等待启动命令

泵测试 泵正在运转。系统阀将保持打开

除气 设备正在除气

补水 设备正在补充

手动补水 手动补充设备

停止 系统阀将打开

错误 由于发生关键错误，设备已停止

一般设置

参数 说明

语言 显示文本语言

按下相应的单选按钮选择所需语

言。

日期和时间 实际日期和时间

用滚轮设置时间 (HH:MM:SS)、UTC

时区 (HH:MM) 和日期 (DD:MM:YY)。

系统液体 系统液体。

按下相应的单选按钮，从列表中选

择用过的系统液体。

• 水

• 水 - 乙二醇混合物

锅炉联锁装置 锅炉联锁装置设置。

可设定外部连接 / 接口在压力低于

或高于关键锅炉限制时打开。

可在选择锅炉联锁装置后设置这些

限制。

常见故障 错误一般触点

默认情况下，触点常开 (NO)，但可

以切换到常闭 (NC)。

在常见故障触点设为常闭 (NC) 的

情况下，关闭电源即可使此触点在

电源关闭时保持 NO。
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/i

/i

6.2 打开设备

1. 将设备连接到电源。

2. 触摸触摸显示屏。

3. 选择菜单按钮。

4. 选择按钮设置。

5. 检查设置是否正确。如果不正确，请更改设置。

6. 选择主页按钮。

7. 选择打开 /关闭按钮。

6.3 更改设置

1. 如果没有在设置页，请转到设置页。

2. 选择要更改的设置。

3. 更改设置。

4. 选择确认按钮 (  )。

6.4 关闭设备

1. 选择打开 /关闭按钮。

2. 需要时，从市电电源断开设备。

6.5 操作模式

6.5.1 手动操作

1. 转到操作模式页。

2. 选择手动模式。

3. 选择按钮除气开始。

4. 选择按钮手动停止取消停止除气。

除气设置

参数 说明

自动除气时间 1 每天除气过程的开始时间和停止时

间之时间设置。

自动除气时间 2 每天除气过程的开始时间和停止时

间之第二个时间设置。

阻塞时间 不允许装置除气的时间段。

• 周间 （可选择一周的任一天）

• 每年 （每年可选择 5 个周

期）

补水设置 （仅适用于 S600-R 和 S600-B 版本）

参数 说明

补水量报警 允许的每次最大补水量。如果补充

超过该阈值，发出报警。

范围：0 - 2500 l; 0 = 关闭。

补水时间报警 最大连续补水时间。

范围：0 - 255 分钟； 0 = 关闭。

最大补水频率 允许每天补水的最大次数

范围：0 - 10 次 ; 0 = 关闭。

压力设置

参数 说明

最大系统压力 设备停止和触发报警时的压力。

此压力应低于系统安全阀设置。

将标签拖动到所需压力

所需操作压力 首选系统压力。

这是补充停止时的压力。

将标签拖动到所需的压力。

仅适用于 S600-R 和 S600-B 版本。

补充压力 补充开始时的首选系统压力。

如果通过外部补充系统制补充功

能，将该数值设置得尽量低。

将标签拖动到所需的压力。

仅适用于 S600-R 和 S600-B 版本。

提示

开始页显示在显示屏上。

提示

设备待机中。

提示

新设置参数显示在显示屏上。

提示

设备停止。

提示

每个除气周期将在泵测试模式下开始，这是冲

洗阶段。15 秒后，除气模式将出现，除气周

期将开始 （真空阶段）。

注意

手动开始除气不受智能开关控制，也不受阻塞

时间控制，将继续运行。
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6.5.2 自动操作

1. 转到操作模式页。

2. 选择自动模式。

6.6 补水

补水过程由设置定义的压力限制自动控制。在直接补水版

本 (-R) 或断流水箱补水版本 (-B) 中可用。

净补充流量取决于供水压力 (-R 版本 ) 和系统压力。

6.7 手动补水

当系统压力下降到最小操作压力 (2.5 bar) 以下时，低压

力警告会出现，设备将询问是否开始一个特别补水程序以

再次将系统提升至补充压力。在此手动补水周期中，泵将

打开和关闭，补水阀将保持打开。

6.8 几个备注

• 当设备连接到电源时，触摸屏幕后显示屏自动出现。

• 5 分钟不触摸后显示屏自动关闭。

• 除气或补充过程由停止过程停止，确保设备在安全状

态下停止（正压）。停止过程可能需要一些时间（最

大 20 秒）。

• 如果泵连续 96 个小时没有运行，在下一次自动除气时

会执行自动泵测试（15 秒）。

提示

现在，除气过程由智能开关控制，并在下一次

自动除气时再次开始。新的除气操作始终从泵

测试开始，这是其除气周期的一部分。

补水过程的优先级始终高于除气过程。只要系

统压力低于 “补充压力”，补水即会开始。
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7 故障

7.1 排除故障

1. 用 § 7.5 内的故障表找到故障原因。

2. 必要时，停止设备运行。参见 § 7.3。

3. 排除故障。

4. 重置设备，参见 § 7.4 或再次开始运转设备，参见

§ 6.2。

7.2 更换保险丝

1. 打开盖 (A)。

2. 更换烧坏的保险丝。

3. 关闭盖。

4. 检查一下故障是否已排除。

7.3 停止运行

1. 如果设备已打开，选择打开 /关闭按钮并选择 “关

闭”以停止设备。

2. 拔掉墙面插座的插头。

3. 关闭进口管路 (A) 的阀门和出口管路 (B) 的阀门。

4. 对于 -R 和 -B 版本设备 : 关闭补水供应管路 (D) 中

的阀门 (C) 。

5. 将排放管路 (F) 连接到排放连接位置 (E)。

6. 通过排放连接位置排放设备中的液体。

7. 打开主泵上的排气口螺丝，完全排空设备。参见 §

5.4.2 内的图。

7.4 复位设备

1. 错误或警告弹出时，选择按钮清除故障。

警 告

• 如果出现故障，必须告知安装工。

• 开始维修之前，断开设备电源，去除设备

压力。关于如何停止设备运转，参见 §

7.3。

• 重新打开系统隔离阀后，务必检查是否有

泄露。

警 告

• 机盖下方具有炙热部件。开始维修之前必

须让设备冷却下来。

• 有关电力规格，参见 § 3.3。

• 保险丝 F2 和 F3 烧坏由错误代码指示，

参见 § 7.5。

A

警 告

• 确保不会意外接通系统电源。

提示

显示黄色时只能选择按钮清除故障。如果按钮

为灰色，应先解决错误。

E

F

A

BC

D
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7.5 故障表

数字指示与 § 2.1 和 § 2.2 上的主图相符。更换部件的

总览包含在§ 8.2 内。

提示

故障和警告在设备显示屏上以 Exx 或 Wxx 指

示，其中 xx 指示问题（异常情况）。以下各

表提供问题概述、可能的原因和解决办法。

有些问题 （警告）在原因排除后自动消失。

对于有些问题情况，设备会被完全阻止。有

些情况下，除气被阻止但补充仍在进行。对

于其它有些问题情况，补充被阻止但除气仍

在进行。

提示

如果 Superior 继续每种情况只运行 10 分

钟，请检查智能开关软管连接。

通用 – 所有型号（S600、S600-R、S600-B)

故障 故障原因 排除

W1

压力太低

系统中存在故障 确保系统压力高于 2.5 bar。

系统中存在泄漏 维修泄漏位置。

进口阀已关闭 打开阀门。

压力传感器 (12) 有缺陷。 更换压力传感器。

W2

压力太高

系统中存在故障 确保系统压力低于最大压力设置。

最大压力设置太低 增加最大压力设置。

压力传感器 (12) 有缺陷。 更换压力传感器。

W7 / E7

低液位提醒 （液体不足）

进口阀已关闭 打开阀门。

自动排气口（4）有缺陷。 更换自动排气口。

液体不传导 联系液体供应商

E19

压力传感器超过范围

连接不良 修复连接。

压力传感器 (12) 有缺陷。 更换压力传感器。

E20

保险丝 2 烧坏

保险丝已烧坏 更换保险丝。

E21

保险丝 3 烧坏

保险丝已烧坏 更换保险丝。

W31 / E31

补水时间太长

进口阀已关闭 打开阀门。

进口管路已被（部分）堵塞 清除堵塞物。

过滤器 (13) 堵塞 清洁过滤器元件。

W32

进口压力太高

进口阀已关闭 打开阀门。

进口发生（部分）堵塞 清除堵塞物。

过滤器 (13) 堵塞 清洁过滤器元件。
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W33 / E33

进口压力太低

出口阀已关闭 打开阀门。

出口管路发生（部分）堵塞 清除堵塞物。

电磁阀 (11) 没有打开 更换（部分）电磁阀。

泵没有运转 检查泵和泵保险丝。必要时予以更换。

参见 § 7.2。

W34

智能开关问题

智能开关 (3) 损坏 更换智能开关。

E36

止回阀问题

检查出气口阀门 (5) 必要时更换阀门。

E37

压力太高，不断出现

系统不能泄压 检查膨胀系统。

W38

压力增加太高

系统不能泄压 检查膨胀系统。

仅适用于带补充功能的系统 (S600-R, S600-B）

故障 故障原因 排除

W10 / E10

补水流量太低

补充进口管路中的阀门关闭 打开阀门。

电磁阀 (24) 没有打开 更换（部分）电磁阀。

补水管路发生堵塞。 清除堵塞物。

流量计 (26) 有缺陷 更换流量计。

W11 / E11

补水阀打开

补充的电磁阀 (24) 保持打开 更换或清洗（部分）电磁阀。

W13

补水：太频繁

系统发生泄露 维修泄漏位置。

与一些膨胀系统相互影响 检查设置 ( 最大频率 / 最大 dp)。

W14

补水：太长

系统发生泄露 维修泄漏位置。

大系统 检查设置最大补充时间。

W15

补水：太多

系统发生泄露 维修泄漏位置。

大系统 检查设置最大补充容积。

W24

隔离补水箱液位低

进口阀已关闭 打开阀门。

进口已被堵塞 检查和清洗进口。

浮阀已损坏 检查或更换浮阀。

通用 – 所有型号（S600、S600-R、S600-B)

故障 故障原因 排除
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8 维护

8.1 定期维护

1. 借助每次定期检查，通过从断流水箱 (27) 中排出一

些水，或短按一下浮阀 (28) 的浮动开关来检查浮阀

(28)。

2. 定期检查和清洗过滤器元件 (13)。

3. 每两年更换自动排气口 (4)。

4. 每年更换电磁阀 (11) 内部元件。

8.2 备件

数字指示与 § 2.1 中的主图相符。
/i

提示

• 定期正确维护可确保设备正常运行，最大

化使用寿命预期，以及实现本设备和系统

的无故障操作。

主项目 备件 产品号

泵 17 泵 , 50Hz R15.328

17 泵 , 60Hz R16.801

17 电容器，50Hz R15.789

17 电容器，60Hz R15.791

17 密封装置 R15.731

机架和盖 S600 机盖 R73.255

控制装置 2 HV 箱 R61.524

18 头脑 R61.525

- HV 箱连接器 R61.471

- WiFi dongle (USB) R61.526

- 保险丝装置 :

- 电磁保险丝 20x5; 2,5AT (10 件 )

- 泵保险丝 20x5; 10AT (10 件 )

- 市电保险丝 20x5; 1AM (10 件 )

R61.529

线缆 - 线缆套件 MV06A50/60 / MV06B50/60 / MV06R50/60，基本线

缆扎带

R61.530

- 线缆套件 MV06B50/60 / MV06R50/60，附加线缆扎带补充 R60.247

隔离补水箱 组件 R73.263

28 浮阀 R73.262

29 浮动开关 R73.359

自动排气口 4 自动排气口，底座 R73.235

5 止回阀，包括 O 形环 R61.417

3 智能开关 R61.531

进水管口 13 过滤器元件 R73.207

14 进口流量限制器 R61.420

12 压力传感器 R61.412

12 压力传感器垫圈 R73.367

11 电磁阀 - 内部零件 R61.532

11 电磁阀 - 线圈 R10.343

出水管口 16 单向阀 R18.717
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补水管路 26 流量传感器 R61.424

25 单向阀 R61.423

24 电磁阀 - 内部零件 R12.003

24 电磁阀 - 线圈 R10.343

液位传感器 15 液位传感器 R11.559

软管 22 进口软管（系统到设备） R73.352

21 出口软管（设备到系统） R73.354

23 补充进口软管断流水箱 (-B 版本 ) R61.402

23 补充进口主软管 (-R 版本 ) R73.355

- 软管进口到容器 R61.437

- 软管补充到容器 R61.438

其它 - - O 形环 EPDM 17 x 1.5

- O 形环 EPDM ? 3 x 2

R61.537

- - 垫片 3/8”

- 垫片 3/4”

- 垫片 1/2”

R61.538

主项目 备件 产品号
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8.3 维护卡
/i

型号：

序列号：

安装日期：

安装公司：

安装技术人员：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：

检查日期： 技术人员： 姓名缩

写：

维护性质：
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9 保修

9.1 保修条款

• Spirotech 产品保修期为自购买日期起 2年。

• 如果出现安装和使用不当及 / 或非授权人员尝试维修

的情况，保修服务失效。

• 保修范围不包括间接损害。
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10 CE 声明

/i
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